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-adatina  edra  va  vm-nnn  stan^rta  cavab  vermayan  fraksiyalar  a$agi  va  yuxan  olgusuna.  gorunufUna,  mexaniki 

nrrmiptrlarin  lipcnh  f  ^  ^ap  agmin  alava kasilmasina  ehtiyac  olmasina  gora  beg  amilla  xarakteriza  edilmifdir.  Bu 
c  1  ?Sl  ^d>1mdSl  va  eyni  zamanda  qeyd  olunan  fraksiyalarm  segilmasi  va  saglam  mahsul 

i  asm  n  ema  qa  agi  narlafdidirlmasina  xtisusi  i$gi  vaxt  sarfini  miiayyan  etmak  ugiin  hesabat  diisturu  verilmifdir. 
t  tya  at  in  va  on  armorta  kiitlasinin  va  xtisusi  i$gi  vaxt  sarfinin  kbkiimevalinin  maksimum  diametrindan  asililiq  ayrilari 

quru  mu§  ur.  mumi  i  a  if  anib  hazirlanmif  hesabat  metodikasi  xattin  istismar  texnoloji  parametrlarinin  elmi  cahatdan 
asalandirilmasma  imkanverir. 

Agar  sdzlar.  taravaz  firalari,  arzaq  gugunduru,  sari  kok,  gefidlama  xatti,  qeyri-standart  fraksiyalar,  mexaniki  zadalama, 
if  gi  vaxt. 


-2- nsan  orqanizminin  ayn-ayn  sistemlarini  va  butiin- 
I  liikla  onun  iimumi  vaziyyatini  yax§ila§dirmaga 
Axidmat  edan  saglam  qida  mahsullari  ila  ahalinin 
tamin  olunmasi  vacib  dovlat  vazifasi  sayilir.  Taravaz 
?ira!ari  va  i^kilar  bela  mahsullara  aiddir  ki,  bunlartn 
tarkibinda  kompleks  bioloji  aktiv  maddalar,  o 
cumladan  vitaminlar,  mineral  elementlar,  prebiotiklar, 
tabii  antioksidantlar  olmaqla  bir  90X  az  kalorili 
pahrizlar  strasmda  yer  almaqdadir  [1,2]. 

Olkamizda  §ira  bazari  va  tatbiq  edilan  texno- 
logiyalarin  tahlili  gostarir  ki,  hacmca  va  9e?id  iizra 
taravaz  §iralari  meyva  §iralarina  nazaran  az  istehsal 
olunur.  Qeyd  etmak  lazimdir  ki,  §ira  istehsalinda  arzaq 
9ugunduru  va  sari  kok  dayarli  xammal  olmaqla 
tarkibinda  vitaminlarin,  xususi  ila  foli  tur§usunun, 
azotlu  maddalarin,  §akarlarin,  mineral  duzlann,  bioloji 
aktiv  maddalarin,  o  cumladan  betanin  va  betapirin 
yiiksak  saviyyada  olmasi  ila  farqlanirlar  [3,  4,  5]. 
Qugundur  §irasi  qanyaradici  hliceyralarin  mitozunu, 
hazm  §iralari  va  safra  (od  §irasi)  ifrazim  giiclandirir, 
qan  tazyiqini  azaldir,  maddalar  miibadilasini 
tanzimlayir.  Bununla  bela  §ira  bazari  bu  §ira  ila  tamin 
olunmur  [6],  Soz  yox  ki,  bu  sahada  istehsalin  inki$af 
etdirilmasi  emal  texnologiyasi  va  texniki  vasitalarinin 
takmilla^dirilmasi,  itkilarin  qarisimn  alinmasi,  son 
mahsulun  keyfiyyatinin  qorunmasi  ila  eneiji  sarllnin 
azaldilmasmi  talab  edir. 

Keyfiyyatin  maksimum  tamin  olunmasinda 
perspektiv  biotexnoloji  iisullarin  tatbiq i  ila  yana$i 
istehsal  xattinda  spesifik  xammalin  9e!jidlanma-tamiz- 
lanma  prosesinin  i^i  parametrlarinin  asaslandmlmasi 
olduqca  vacib  praktik  ahamiyyata  malikdir. 

Obyekt  va  metodika.  Qe§idlayici-tamizlayici 
xattin  ta§kili  va  istismari  zamam  materialin  tarkibi  va 
on  1  arm  islanmasina  amak  sarfi  bilinmalidir. 


Hesabat  zamam  xatta  qabul  edilan  kokii- 
meyvalilarin  iimumi  miqdari  vahid  olaraq  qabul  edil- 
mi§dir.  Ovvalca  o^iilarina  gora  standarta  cavab  verma¬ 
yan  kokiimeyvali  fraksiyasi  kanarla$dirihr.  Bunlann 
iimumi  kiitlada  miqdanni  P{  (50  mm-a  qadar  diametri 
olan  arzaq  9ugunduru,  25  mm-a  qadar  diametri  olan 
sari  kok)  va  P2  (140  mm-dan  boyiik  diametri  olan 
arzaq  9ugunduru,  60  mm-dan  boyiik  diametri  olan  sari 
kok)  ila  i§ara  edirik.  Bundan  sonra  o^usiina  gora 
standarta  uygun  olanlar  arasindan  goriinii^una  gora 
standarta  uygun  olmayanlar  (formaca  eybacar,  9at- 
lami§,  9iiriik)  kanarla§dirilir  [7],  Bunlann  iimumi 
emala  taqdim  olunan  kokiimeyvalilar  i9inda  miqdan 
a§agidaki  diisturla  miiayyan  edilir: 

/»3=(1-/]-P2)/>s  (1) 

burada  Pg—  dl9uya  gora  standart  kokiimeyvalilar 
i9inda  goriinu§a  gora  qeyri  standart  olanlann  miqdari. 
0gar  ol9uya  gora  standart  olan  kokiimeyvali  miqdan 
vahid  qabul  edilarsa,  o  zaman  ^=0,05. ..0,1 5  olur. 

Miixtalif  diametrli  kokiimeyvalilar  arasmda 
gdriinii§una  gora  qeyri  standait  olan  kdkumeyvalilarin 
miqdan  eyni  olmur.  Bela  ki,  b^usiina  gora  qeyri  stan¬ 
dart  olan  kokiimeyvalilar  arasmda  olanlann  miqdari 
sifirdan  0,75-a  qadar  dayi^a  bilir.  Ancaq  o^usiina  gora 
stardata  uygun  galmayan  kokiimeyvalilar  goriinii§ 
nazara  almmadan  iimumi  kiitladan  awalca  aynliq- 
lanna  gora  hesabati  sadala§dinnak  maqsadi  ila  (1) 
dusturunda  o^ilsiina  gora  standarta  uygun  kokii- 
meyvalilar  arasmda  se^ilmi^  goriinii^ii  iizra  qeyri 
standart  olan  kokiimeyvalilar  nazara  alinir. 

O^usiina  gora  qeyri  standart  (P\,  Pi)  va  goriinii§a 
gora  qeyri  standart  (/*3)  kokiimeyvalilar  kanarla§- 
dinldiqdan  sonra  yerda  qalan  hissadan  mexaniki 
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zsctalonmisl.'M  aynlir.  Bunlann  miqdari  a$agidaki  kimi 
teyin  edilir: 

p,=Q-p,-p2-p,)Pu,  (2) 

burada  PM  xatta  daxil  olan  iimumi  kokiimeyvali 
iyinds  mexaniki  zads  alimij  kokiimeyvalilarin  miqdari. 
Pw=0.05...0,15. 

(2)  diisturuna  Pr-iin  qiymatini  qoysaq  alinq: 

n=Pu-PA-PA  (3) 

(3)  diisturunda  qiymatlarin  cox  kiyik  almmasim 
nazara  alaraq  P\Pm  Ps  va  P2PmPs  toplananlarim 
kanarla$dira  bilarik. 

Onda 


Pa  =  (1  -  />  -  pt  -  pt)Pu  (4) 

Olfiilarina  gora  standarta  uygun  olmayan  (P,  va 
P2),  g6riinu§a  gora  uygun  olmayan  (P3)  va  mexaniki 
zada  almi§  (P4)  kokumeyvalilari  kanarla§dirdiqdan 
sonra  qalan  kdkiimeyvalilar  yarpaq  saplaginin 
uzunluga  gora  standarta  uygunlugu  (0...2  sm) 
yoxlamlir.  Onlar  2  sm-dan  uzun  olduqda  kasilirlar. 

Yarpaq  saplagi  kasilacak  kokiimeyvalilarin 
miqdari  a$agidaki  kimi  miiayyan  edilir: 

/>s=(l-^-/>2-/>-i>)/>,  (5) 

burada  Pk  -  kokiimeyvalilarin  iimumi  kutlasi 
iyarisinda  yarpaq  saplagi  uzunluga  gora  standarta 
uygun  galmayan  kokiimeyvalilarin  miqdari, 
P*=0,05...0,15. 


(5)  diisturuna  (1)  dusturundan  P,  -un  va  (2) 
diisturundan  P4  — Un  qiymatlarini  yazsaq  aliriq: 


py =p*  -pA  -PA -PA -PAA  +pAA  -pA + 
+pAA  +PAA  +PfiA  -PfiAA  ~pAAA- 


6) 


(6)  diisturunda  da  hamyinin  U9  va  dord  vuruqlu 
toplananlar  kiyik  qiymat  aldiqlanna  gora  karala§dirila 
bilarlar.  Onda  P5  ii9iin  yazmaq  olar: 

pi=a-pl-p2-pe-pjpl.  (?) 


Orzaq  kdkiimeyvalilarini  9e§idlandirici- 
tamizlayici  xatda  al  ila  i^ladikda  i^i  vaxt  (7)  sarfi 
a§agidaki  diisturla  tapila  bilar: 


I  M  n  I  an 


(P  -  Pua  Kr„. 

3 , 6  /w  or 


(8) 


burada  P,- xatta  kokiimeyvalilarin  i§lanmasi  va  P, 
fraksiyasimn  ayrilmasi  U9iin  xiisusi  vaxt  sarfi  (i-]...n), 
saat/ton; 


P  live  texniki  vasita  ila  kokiimeyvali  kutlasi 

arasindan  se9ila  bilan  fraksiyamn  miqdari; 

tikm  -  yarpaq  saplagin  kasilmasi  1191111  bir 
kdkumeyvalinin  gdturiilmasina  talab  olunan  vaxt,  san 
(xronometraja  gora  fahla  tarafindan  yarpaq  saplaginin 
kasilmasi  ii9tin  bir  kdkumeyvalinin  goturulmasina  vaxt 

sarfi  2  san,  onun  kasikmasina  isa  1,5... 2  san  vaxt  talab 
olunur); 


Dior  koma  iyarisindaki  bir  kdkumeyvalinin  orta 

kutlasi,  kq. 


Naticalar  va  onlann  miizakirasi.  (l)-(H)  diistur- 
larinda  Pu  P2  va  kamiyyatlari  machuldur.  Bunlann 
miiayyan  edilmasi  onunla  sadala^ir  ki.  kiilla  lyari- 
sindaki  kdkumeyvalinin  diametri  normal  paylanma 
qanununa  tabedir.  Bu  riyazi  statistika  tisulu  ila  miiayan 
edilmi§dir. 

Xatta  galan  ktitlada  dlyiisuna  gora  qeyri  standarl 
kokiimeyvali  miqdarmi  (P,  va  P2)  miiayyan  etmak 
Q9U11  diarnetrinin  onlann  orta  adadi  qiymati  (d,tr)  va 
orta  kvadratik  meyletmasi  (ad)  bilinnialidir. 

Umumi  kiitladaki  bir  kdkumeyvalinin  orta  kiitla 
(m0l)  o^ii-kiitla  xarakteristikasimn  statistik  tahlili 
naticasinda  a$agidaki  diistur  vasitasi  ila  tayin  edilir: 

arzaq  9ugunduru  ii9iin 

mor  =  a0+  a,dor  +  or2  (d2r  +  ad2 ),  (9) 

burada  «o=60,3;  at=-3,03;  (7.2=0,073;  bu  ifada  (9) 
dor= 20  mm  va  korrelyasiya  0,60... 0,95  hall  ii9iin  dogru 
qabul  edila  bilar; 

sari  kok  ii9iin 

mor  -  bdor,  (10) 

burada  b= 0,2;  bu  ifada  (10)  diametri  10  mm-dan 
yuxari  olan  kokiimeyvali lar  U9iin  korrelyasiya  amsali 
0,96  olan  hal  U9iin  dogru  sayihr. 

Hesabat  zamani  P\,  P2  va  /77or-nm  qiymatlarini  dor 
va  ad  -dan  asili  olaraq  deyil,  an  iri  (dmad)  va  an  xirda 
(dmin)  diamertda  kdkiimeyvalilar  iizra  tayin  etmak  daha 
alverijlidir.  Burada  inki$af  etmami$  kdkiimeyvalilar 
nazara  alinnur. 

§akil  1  va  $akil  2-da  xatta  taqdim  olunan 
kokiimeyvali  ^arisinda  miixtalif  fraksiyah  qeyri 
standart  olanlarin  miqdari  aks  olmu$dur. 

P.  mor. 


1.  Kokiimeyvalilarin  maksimum  diametrindan  asili  olaraq 
(minimum  diametr  30  mm  olduqda)  arzaq  ?ugunduru  fraksiyalariiiin 
miqdari  va  onlann  orta  kutlasi. 


.^ak.  2.  Kokiimeyvalilarin  maksimum  diametrindan  asili  olaraq 
(minimum  diametr  40  mm  olduqda)  arzaq  vugunduru  fraksiyalariiiin 
miqdari  va  onlann  orta  kutlosi. 

§okil  3-do  iso  bu  fraksiyalarin  aynlmasina  xiisusi 
vaxt  sarti  asililiqlari  verilmi$dir. 
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?°kil  1  vo  ?okil  2-do  P,  vo  P7  normal  paylanma 
funksiyasi  codvolbri  iizra  miiayyan  edilmi§lar.  Pit  PA 
Pi  vo  /»or  iso  yuxarida  toqdim  olunmu§  dilsturlar 
vasitosi  ilo  hesablantni$dtr.  Xiisusi  i§^i  vaxt  sarfi  (8) 
diisturunun  komayi  ila  hesablannu§dir  (cadval). 

n 

saatten 
2,0 
1,0 


0 

70  90  110  130  150  170  <W»m 

ok.  3 

9rwq  fugundurunun  fcjidlonmosi  xattindo  frataiyalann  aynlmasina 
xiisusi  vaxt  sarfi  ayrilari  (minimum  diametr  30  mm  olduqda). 

Adatan  ^c^idloy ici-taiTiizlayici  xatda  qeyri  stan- 
dart  ol9uda  olan  (diametri  60  mm-dan  90X)  sari  kdk  va 
arzaq  pugundum  (diametri  140  mm-dan  boyiik), 
ham9inin  bunlarin  goriinu?  iizra  standarta  uygnn 
olmayanlan  va  mexaniki  zada  almi§lari  al  ilo  kanar- 
la§dirilirlar. 


Cadval,  wttindJ  .inraq  fiigunduru  vj  s«ri 

kftkhrin  frAkAiyalara  ayrilniasinn  xllsiixi  i^i  vaxt  (xa»t/ton) 

(JWW*  /v-o,m  _ i _ _ 


X  .  V  ■  * 

Vaxtlfl 

r 

(^iigundur 

Sari  kfik 

Tx 

3,000...0,000 

5,500.. .0.000 

Ti 

0,000...<U50 

0.000.7.2,960’ 

T3 

0,600.^0,200 

0.870...0.0IO 

T< 

0,400...0,100 

0.670...0.003 

h 

0,300...0,000 

0,030...0,006 

Bu  zaman  bolgada  yetisdirilan  mahsul  U9iin 
(arzaq  9ugunduru  dmm= 30  mm,  c/m(K=8 0  mm,  sari  kok 
dmm=  15. ..18  mm,  dmax~ 60. ..80  mm)  9e§idlamaya  xiisusi 
i§qi  vaxt  sarfi  (T2+T3+  TP)  muvafiq  olaraq  0,5  va  1 ,5 
saat/ton  olacaqdir.  Buradan  aydin  olur  ki,  eyni 
miqdarda  qeyri  standart  fraksiyalarin  olmasindan  asili 
olmayaraq  sari  kok  9e§idlanmasina  arzaq  9ugunduruna 
nisbatan  xiisusi  i^i  vaxt  sarfi  3  dafa  artiqdir. 

Natica.  Taqdim  olunmu?  hesabat  arzaq 
9ugunduru  va  sari  kok  email  iizra  9e§idlayici- 
tamizlayici  xattin  istismar-texnoloji  parametrlarini  elmi 
cahatdan  asaslandirmaga  imkan  yaradir. 
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HccaeaoBaHHe  ahhhh  copTHpoBKH  npn  nepepa6oTKe  nnuieBofi  caeioibi  h  mopkobh 

UI.r.AjTHeB 

nraueBafl  rorrareAbHoerb  OBomHbix  cokob,  oco6chho  CBeKOAbHoro  h  MopKOBttoro,  Baxatocrb  ooocnoBaiiHx  napaMerpoB 
COpTHpOBOHHO-O'iHCTHTejIbHOK  AHHHH  C  yHCTOM  aKTyaJIbHOCTH  pa3BHTHH  3T0ft  OTpaCJlH  IipOMbllliaeHHOCTH  a  AS  nOAyHeHHH  KOHCHHOro 
KaMecTBeHHoro  npoayicra  b  npouecce  npotCBoacTBa  BbtaBHraercH  Ha  ncpeaHHft  naan. 

B  COpTHpOBOHHO-OTOCTHTeAbHOft  AHHHH  (jtpaKUHH,  lie  OTBeHajOUlHe  CTaHaapTy  no  BepXHeMy  H  HVDKHCMy  pa3Mepy,  MexaHHHCCKHM 
noBpexmeHHSM  h  no  Heo6xoanMOCTH  aonoAHirreAbHoro  cpe3aHHS  xboctob  xapatcrepn3yiOTCH  naxbio  KpwrepHHMH.  flaercs  cneuxanbuas 
pacMerHas  tjtopMVAa  a  ah  onpeaeAetiHfl  yneAbnoro  pacxoaa  pa6oHero  BpeMemi  Ha  pa3pa6oTKy  MeroanKH  pacuera  othx  napaMerpoB  h 
oaHOBpeMeHHo  Ha  Bbi6op  yKa3aHHbix  (JipaKiiHfl  h  Ha  yaaneHne  3aopoBofi  npoayKumi  nepea  o6pa6oTKofi.  riocrpoeHu  KptiBbic 
3aBMcnMocrn  (JjpaKLwft,  hx  cpeaHHx  Macc  h  yacAbHoro  pacxoaa  pa6oMero  opcMeim  ot  MaKCMManbiioro  anawerpa  PaspaooTanntot 
MeroanKa  pacnera  [iobbo.isct  c  nayMHofi  tohkh  3peHns  oOocHOBaib  3KcnayaTanMOHHbie  TexnoaornHecKne  iiapaMerpu  ahhhh. 

Kruoneebie  cnoea:  oBomHbie  cokh,  nmueBas  CBCKiia,  MopKOBb,  ahhhh  copinpoBKH,  HecranaapTHbie  cjipaKUHH,  wexaiiHMecKoc 
noBpexcaeHHe,  paSonee  BpeMH. 

Study  sorting  line  at  the  food  processing  beet  and  carrot 
Sh.H.AIiyev 


Food  nutritional  vegetable  juices,  especially  carrot  and  beet,  the  importance  ot  the  study  parameters  of  sorting  and  purification  line, 
taking  into  account  the  relevance  of  the  development  of  the  industry  to  produce  the  final  product  quality  in  the  manufacturing  process  comes 
to  the  fore. 

The  sorting  and  purification  line  faction  that  do  not  meet  the  standard  on  the  top  and  bottom  size,  mechanical  damage  and  the  need  for 
additional  cutting  tails  are  characterized  by  five  criteria.  We  give  a  special  calculation  formula  to  determine  the  specific  charge  of  working 
time  for  the  development  of  methods  of  calculation  of  these  parameters  al  the  same  time  the  choice  of  these  fractions  and  removal  of  healthy 
products  before  processing.  Curves  based  factions,  their  average  mass  and  specific  consumption  of  the  working  time  of  the  maximum 
diameter.  The  developed  calculation  method  allows  to  scientifically  substantiate  the  operational  process  parameters  line. 

Key  words:  vegetable  juices,  food  beets,  carrots,  sorting  line,  non-standard  fractions,  mechanical  damage,  during  business  hours. 
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